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Optimisation temps d'usinage 

OPTIMISATION DE LA PRODUCTION

Principes généraux

Les temps de production sont regroupés dans les types suivants:

1 - Temps d'usinage effectif
(contact outil matière)

2 - Temps morts fixes
(déplacements, mesures ...etc)

3 – Composante du temps mort variable
Lié à l'usure des outils (chargement magasin outil)

1 + 2 + 3 
Temps de production total
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Premières suggestions 

temps usinage

temps improductif fixe

temps de recharge magasin

temps total
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Un exemple. La situation actuelle et les tendances prévues
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 1) Essais et création de modèles.
2) Identification des meilleures conditions d'usinage sur les modèles.

3) Validation finale

Comment 
réaliser les 

prévisions? 

(les valeurs d'un cas réel ont 
été légèrement variées pour des 

raisons de confidentialité)



 4
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Essais 
d'usinage

Création d'un 
modèle 

Recherche 
sur le modèle

Validation
finale
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Notre cas: première estimation. On est: „trop prudents“

Après avoir entré la description des conditions de travail, on 
obtient une première évaluation (sans faire des essais)
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Notre cas: nous choisissons Vc et fz comme facteurs (3 essais)

Etat actuel

Essais à faire

Des essais nous permettent une optimisation
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Fréquemment plusieurs opérations différentes sont nécessaires 
pour la réalisation d'une seule pièce.

En ce cas, plutôt que faire des essais sur les opérations 
séparément, on peut aussi multiplier les vitesses ou les avances 

pour un facteur commun (par exemple, 1.5 ou 2).   
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Chargez les résultats des essais.
(Le temps d'usinage peut être déduit approximativement à partir des 

vitesses, mais il est préférable de le vérifier empiriquement).
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Chargez les résultats des essais. (La durée de vie réduite des 
outils impose une charge plus fréquente du magasin d'outils).
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La création d'un modèle (dans ce cas, sur la base de 3 essais) vous 
permet de trouver des paramètres d'usinage plus appropriées.

(Avec les 3 essais vous pouvez obtenir un modèle pour chaque opération nécessaire à la 
réalisation de la pièce)
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Le site www.caravelcut.com permet l'optimisation

 de la production

http://www.caravelcut.com/
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